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“安全注意事项”
此处提示的注意事项旨在确保您正确使用本产品，并防止您和其他人受到伤害和产品损害。此外，为了明确

危害和产品损害的严重程度和紧急程度，注意事项将可能错误操作的内容划分为“危险”警告和“注意”三

类。

这都是安全相关的重要内容，请务必遵守。

关于图形符号
下面所示用图形符号区分和说明了需要遵守的事项的种类。请仔细阅读内容。

危险

警告

注意

可能立刻导致人员死亡或严重人身伤害时。

有可能导致人员死亡或严重人身伤害时。

可能仅发生导致人身伤害和器物损坏时。

△ 符号表示有提醒“危险”、“警告”和“注意”的内容。

○ 符号表示不得执行的“禁止”操作。

● 符号表示必须执行的“强制”操作。
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危险

警告

u在实际使用的条件发生变化，如新货交付、使用场所的变更、操作员更替、生产产品变更、周围布局

改变等情况时，请务必重新进行风险评估。可能会引起火灾、触电、受伤以及设备损坏。

u切勿将手或手指放在机器头部下方，以免严重受伤。

设备运转时请务必注意。

u切勿打开控制箱门。有触电的危险。

如果必须打开控制箱门，请在开门前先关闭电源并拔掉电源线。

u请将机器外壳固定在地面或工作台上。如果未固定牢靠，可能会使设备意外倾倒造成人员受伤等意外事故。

意外事故导致的产品损坏和人员受伤概不赔偿。

u请不要使用规定以外的电源•电压。

如果使用不同的电源可能导致产品故障或引发火灾。

u请勿损坏电源线。电源线损伤可能导致短路造成线路熔化，引发火灾。

u请勿将水或其他液体溅到产品上。

可能导致产品损坏、触电或引发火灾。

u非修理技术人员，请勿进行任何拆解和修理操作。

有起火或异常启动导致人员受伤的危险。

如需修理・发生故障时，请联系最近的销售处。

u请勿用湿手触摸开关等。

可能导致触电或设备故障。



注意

u在更换机头、插入件及夹具之前，请关闭电源。

如果在设备运转时更换，有因误操作造成人员受伤的危险。

u设备安装或移动后的试运行时，一定要将机头从机器上取下，确认电机的旋转方向。

如果电机反向旋转，有机头脱落，从而导致损坏或人员受伤的危险。

u设备运转时请勿将手指或物品放入电机旋转部。

可能导致人员受伤或设备故障。

u铆接机的原始压力已按型号设定完毕，请勿随意更改。

如果使用压力超过设定压力，可能导致设备损坏或故障。

u请确保电源线和连接端子连接牢固。

接触不良，可能导致无法正常运作或发生故障。

u 耗材和更换配件请使用本公司正规产品。可能导致设备损坏或故障。

损坏的机器或元件，请将其作为工业废弃物处理。

u发生事故或产品损坏、故障时，请立即切断电源停止运行。

如需维修，请联系就近销售处。

u 长时间切断电源会导致汽缸下降。

与夹具等造成干扰时，会导致设备损坏。

u设备安装时，请勿让设备受到冲击。

可能导致设备故障。
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“免责声明”
如果本产品出现问题，我们将根据以下免责声明进行处理。

• 因未遵守本说明书所述的注意事项而导致的故障

• 因违反本使用说明书所述的事项设计或安装导致的故障

• 因未遵守本使用说明书所述使用范围导致的故障

• 因设计人员或施工人员等采用标准规格以外的施工或操作方式引起的故障

• 交付后，因改变规格和性能而导致的故障

• 因在开发、制造和销售时通常预期的环境条件之外使用、储存、运输等导致的故障

• 因不可抗力（自然灾害、地质运动、地面沉降、火灾、爆炸、暴乱等）导致的故障

• 发现瑕疵后，不及时报告的情况

“安全使用注意事项”

1、使用条件、周围环境
• 请检查设备运行时间及设置、生产的产品、生产过程中产生的废弃物，以及设备使用时的环境温度、

湿度、海拔、粉尘或环 境气体等运行条件及其周围环境。

• 如果客户将设备移设或出口海外，请确认目标使用国家或地区的电源、安装环境、周围环境等。

2、确认使用场所（当地法律法规）的必要性

• 请确认设备实际使用地的法律法规等。

• 如果客户将设备移设或出口海外，请确认目标使用国家或地区的法律、规定、限制等。

3、员工教育的必要性
• 机械安装应由受专业教育的人员完成，如专业承包商或专职人员等。

需要法律、条例规定的特殊作业时，应当由具备资格的人员或者经过培训的人员进行。

• 只有经过安全教育的人员才能使用设备进行作业。

• 只有经过教育培训的人员才能使用设备进行作业。

• 维护保养工作应由具备机械和电气专业知识的技术人员执行。

需要法律、条例规定的特殊作业时，应当由具备资格的人员或者经过培训的人员进行。

4、风险评估的必要性
• 请根据机器实际使用的环境、地点、操作人员等使用条件进行风险评估。

本公司还有多种安全装置可供选择，详情请咨询销售处。



“安全使用注意事项”
5、保护主电源的必要性

• 如果经风险评估判断需要电源电路保护，请采取适当的保护措施。

本公司还有多种保护装置可供选择，详情请咨询销售处。

• 设备的电源线等如需噪音防护，请咨询本公司销售处。

6、明确包括维修在内的设备分工负责人的必要性

• 如下所示，本机明确了作业内容和责任范围，请在开始操作前检查各项内容。

①运输/安装：运输从业人员、设备运输与安装负责人

②电力施工与布线：电力施工人员、电气工程师

③生产：受过安全与作业教育培训的作业人员

④调试、新增机型：受过安全与作业教育培训的作业人员、作业负责人

⑤维修检查：机械、电气维修工程师

⑥修理（机械系统）：机械维修工程师（仅限于本说明书指定的维修范围）

⑦维修（电气系统）：电气维修工程师（仅限于本说明书指定的维修范围）

⑧其他维修：制造商

⑨废弃：废弃回收从业人员、废弃业务负责人

※①，②，⑤，⑥和⑦属于法律规定的特殊岗位的，应由有资质的从业人员或经过培训的人员进行作业。

7、关于废弃

• 如果要废弃机器，请确认废弃地点所在的省市区的条件等。

• 如在境外废弃，请确认所在国家或地区的法律及规定、限制等。

发生故障或发现问题时，请联系本公司销售处。
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1、YG301接线图
铆接控制器

YC301-70 液压泵

E（接线板旁边）
液压泵电机启动输入2（左）

启动输入1（右）
主轴电机

铆接下降

铆接上升

快速

电源开启输出

自动模式中输出外部电源开启

主轴旋转输出
外部联锁

※若不需要请与COM短接 铆接完成输出
外部自动模式

异常输出

上升端位置输出

下降端位置输出
紧急停止

※若不需要请与COM短接 向上计数输出

电磁阀
SOL1
SOL3
SOLCOM

电源
RST

液压泵电机（未实装于大气压工作机型）
E
W
V
U

电磁阀（未实装于标准液压工作机型）
SOL2
SOL4
SOLCOM

输入切换
顶部：NPN
底部：PNP

外部主轴开启

输入切换
输入：外部电源开启
输入：外部IL 开启
输入：外部自动模式
输入：外部主轴开启
12V（紧急停止）
输入：紧急停止
12V
输出：电源开启中
输出：自动模式中
输出：主轴旋转中
输出：铆接完成
输出异常
输出：上升端
输出：下降端
输出：计数
GND

铆接下降端

铆接上升端

※若不需要请与COM短接

铆接中点

下降端接近传
感器
COM
上升端
COM
中点
COM

启动输入
启动按钮（左）
COM
启动按钮（右）
COM 电磁阀（未实装于标准液压工作机型）

E
E

电磁阀
E
E

速度转换

主轴

※若不需要请与COM短接

电源

主轴电机
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2、外部输入/输出信号
2-1、铆接控制器输入信号
1）启动信号
启动信号可以通过继电器触点或序列器等从外部输入。

接线图1
（连接继电器等有触点使用时）

接线图2
（当直接连接到序列器并使用时）

2）外部电源开启输入
电源开启信号可以从继电器触点或序列器等从外部输入。

外部电源开启：当输入信号脉冲上升时，控制器电源开启。

外部电源关闭：当输入信号脉冲下降时，控制器电源关闭。

接线图3
（连接继电器等有触点使用时）

接线图4.
（当直接连接到序列器并使用时）

操作时序

2

注意

控制器主电源接通后，先关闭此信号，然后再次打开。

如果主电源打开时此信号已经打开，控制器电源将不会打开。

启动信号 启动信号(OUT)

外置电源开启（P-ON） 外置电源开启(OUT)

外部电源开启

YC-301电源



3）外部联锁输入
联锁信号可以从外部继电器触点或序列器输入。如果联锁信号处于关闭状态，当机器开始操作，控制器显示屏将显示

【IL】，此时机器不能开始工作。

请作为作机器操作许可信号使用。

接线图5.

（连接继电器等有触点使用时）

接线图6.

（当直接连接到序列器并使用时）

操作时序

如果联锁信号在铆钉机操作时关闭，铆钉机将停止操作。

3

外部联锁(IL) 外部联锁(OUT)

联锁信号开启

启动信号

铆接机
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4）外部自动模式输入
自动模式信号可以从外部继电器触点或序列器输入。

• 如果在手动模式（MODE信号关闭）下输入启动信号，则铆接机仅在启动信号开启期间工作。

• 如果在自动模式（MODE信号开启）下输入启动信号，铆接机运行一个循环。

接线图7.

（连接继电器等有触点使用时）

接线图8.

（当直接连接到序列器并使用时）

操作时序

4

外部自动模式

启动信号

铆接机

外部自动模式(MODE) 外部自动模式(OUT)



5）外部主轴输入
可以从外部通过继电器触点或序列器等操作和停止主轴。

（功能F04必须设置为“2”）

旋转主轴时，应先将此信号开启。当信号接通时，主轴旋转，控制器输出“主轴旋转中”信号。

接线图7.

（连接继电器等有触点使用时）

接线图8.

（当直接连接到序列器并使用时）

操作时序

如果在铆接机工作时切换主轴信号，该设置将在一个循环完成后生效。

5

外部主轴(SPINDLE) 外部主轴(OUT)

外主轴

主轴电机
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6）外部紧急停止输入
紧急停止信号可以从外部通过继电器触点或序列器输入。当通过紧急停止关闭电源时，显示屏将显示“E Stop”，控

制器电源将关闭。通过紧急停止关闭电源后，需要进行控制器电源开启-关闭的开启操作。

接线图9.

（连接继电器等有触点使用时）

接线图0.

（当直接连接到序列器并使用时）

操作时序

6

紧急停止

启动信号

铆接机

外部紧急停止(EMS) 外部紧急停止(QUT)



7）铆接下降端输入
连接铆接下降端传感器后，当头部到达下降端点时，铆接计时器将开始计数。

（需要将功能F05的参数设置为“1”）

如果不使用下降端输入，计时器将在接收到启动信号的同时开始计数。

接线图11.
（连接继电器等有触点使用时）

操作时序
有下降端信号：在下降端开启时开始计数。

铆接计时器

操作时序
无下降端信号：在设备启动时计数器开始计数

7

铆接计时器

下降端信号

启动信号

铆接机

下降端信号

启动信号

铆接机

下降端
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8）铆接中点输入
使用双手操作按钮时，通过连接中点的传感器，铆接机在到达中点后将自动开始铆接工作。

（需要将功能F06的参数设置为“2”）

操作时序

如果启动信号在到达中点前关闭，铆接机将停止操作。

输入信号通用事项

触点输入（光电耦合器绝缘）

触点电流

最大关断电流

最小输入脉冲宽度

10个

最大6mA直流

小于等于0.8 mA

大于等于80mS

8

中点信号

启动信号

铆接机



2-2、铆接控制器输出信号

1）电源开启(POWER)输出

可以从铆接控制器获取电源开启信号。

在YG301控制器的电源开启时输出。

接线图12.

（借由继电器使用的情况）

【24V直流继电器】

接线图13.

（当直接连接到序列器并使用时）

序列器输入

输出时序

9

电源开启输出

控制器电源

电源开启信号(PWR)

电源开启信号(PWR) 电源开启信号(PWR)

【12V直流继电器】
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2）自动模式(AUTOMODE)输出

可以从铆接控制器获取自动模式中信号。

当YG301控制器处于自动模式时输出该信号。

接线图14.

（借由继电器使用的情况）

【12V直流继电器】 【24V直流继电器】

接线图15.

（当直接连接到序列器并使用时）

输出时序

10

自动模式输出

控制器AUTO

自动模式信号

自动模式信号

自动模式信号

序列器输入



3）主轴旋转中(SPINDLE)输出

铆接控制器可以获取主轴旋转时的信号输出。

当接机主轴电机旋转时输出。

接线图16.

（借由继电器使用的情况）

【12V直流继电器】

接线图17.

（当直接连接到序列器并使用时）

序列器输入

主轴旋转中信号(SPINDLE)

输出时序

11

主轴旋转中信号(SPINDLE) 主轴旋转中信号(SPINDLE)

主轴旋转中输出

主轴电机旋转中

【24V直流继电器】
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4）完成铆接输出

可以从铆接控制器获取铆接完成输出信号。

是否使用铆接上升端输入（以下简称SQ-2）将影响输出时序。

• 当使用SQ-2时，开启SQ-2后才输出铆接完成信号。

• 未使用SQ-2时（短接时），铆接计时器P1将在计时结束输出铆接完成信号。

接线图18.

（借由继电器使用的情况）

【12V直流继电器】

※铆接完成信号将根据参数设定模式NO.P9中设定的秒数进行输出。

接线图19.

（当直接连接到序列器并使用时）

铆接完成信号输出时序

当使用SQ-2时

12

铆接完成信号(FIN) 铆接完成信号(FIN)

铆接完成信号(FIN)

序列器输入

铆接机

上升端传感器

完成信号

当不使用SQ-2时

铆接机

完成信号

【24V直流继电器】



5）异常输出
可以从铆接控制器获取异常输出信号。

发生异常时，通过按操作面板复位键初始化错误数据。如果不初始化，则无法开启电源。

接线图0.

（借由继电器使用的情况）

【24V直流继电器】

接线图21.

（当直接连接到序列器并使用时）

输出时序
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【12V直流继电器】

异常信号(ALM)异常信号(ALM)

序列器输入

异常信号(ALM)

异常信号

复位

铆接机



铆接控制器

YC-301

6）铆接上升端位置输出

铆接控制器可以获取铆接上升端信号。

将SQ-2输入直接输出。

接线图22.

（借由继电器使用的情况）

【12V直流继电器】 【24V直流继电器】

接线图23.

（当直接连接到序列器并使用时）

7）铆接下降端位置输出
可以从铆接控制器获取铆接下降端信号。

直接输出下降端（SQ-1）输入。

接线图24.

（借由继电器使用的情况）

【12V直流继电器】

接线图25.

（当直接连接到序列器并使用时）
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上升端位置信号(UPE) 上升端位置信号(UPE)

上升端位置信号(UPE)

序列器输入

下降端位置信号(DWE) 下降端位置信号(DWE)

下降端位置信号(DWE)

序列器输入

【24V直流继电器】



8）计数输出
可以从铆接控制器获取计数信号。

（需要将功能F12的参数设置为“1”）

在信号输出期间，显示器将显示“C-UP”。

在铆接操作重复了参数“C”中设定的次数后输出该信号。信号输出时无法启动铆接机。长按操作面板复位键可使

计数器复位并继续工作。

【24V直流继电器】

接线图22.

（借由继电器使用的情况）

接线图23.

（当直接连接到序列器并使用时）

输出时序

15

【12V直流继电器】

计数信号(CUP) 计数信号(CUP)

输出信号通用规格 注意

• 使用24V直流继电器时，请自行准备24V直流电源。可能导致设备故障。

• 使用内部12V直流电源时，整体辅助电源最大电流不超过100mA。可能导致
设备故障。

集电极开路

最大额定电流

最大额定电压

8个

100mA
DC24V

计数信号(CUP)

序列器输入

向上计数输出

达到计数预设值

复位

铆接机



铆接控制器

YC-301
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